Přehled zadaného učiva pro jednotlivé třídy a skupiny
učivo na týden od 25. května do 29. května 2020

2.M – STT    učivo na týden od 25. května do 29. května 2020       
Téma:   Koroze   
Úkoly:  
1)  pročíst oskenované stránky, seznámit se s problematikou  
2)  zpracovat výpisek – opsat názvy kapitol 2.1, 2.2, 2.3, 2.4, 2.5  
3)  zpracovat výpisek - kapitola 2.5 ochrana povrchovými úpravami - vypsat názvy metod,
podrobně zpracovat žárové stříkání, pokovování parami kovů, galvanické pokovování + obrázek č. 54 
4) DOMÁCÍ  ÚKOL – odpovězte na následující otázky   
a) uveďte druhy koroze podle vzhledu  
b) uveďte rozdíly mezi korozí chemickou a elektrochemickou  
c) definujte pojem koroze  
Odpovědi odešlete na níže uvedenou komunikační adresu do 3. 6. 2020
strojari.sousvitavy@seznam.cz
Nadepište název otázky a uveďte odpověď.
Vždy uveďte jméno, příjmení a třídu !!!!!!
Posílejte pouze vypracovaný domácí úkol, výpisky v sešitě nemusíte. 
Někteří z vás neposlali předchozí úkol, ZAČNĚTE PROSÍM SPOLUPRACOVAT.
Poznámky: 
-  vypracované úkoly v sešitě budou součástí Vašeho hodnocení 
Komunikační adresa (dotazy, připomínky)
strojari.sousvitavy@seznam.cz
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2.M – STR    učivo na týden od 25. května do 29. května 2020       
Téma:   Spalovací motory  
Úkoly:  
1) pročíst oskenované stránky, (další strany),  seznámit se s problematikou spalovacích motorů
2)  zhotovit výpisek – rozdělení spalovacích motorů - opsat tabulku č. 3 ze strany 115 
3) zhotovit výpisek – čtyřdobý zážehový motor,  projít obrázky 116 a 117 na straně 116 a 117, vypsat jednotlivé zdvihy a podrobně popsat každý zdvih 
4) zhotovit výpisek – druhy rozvodů, prohlédnout obrázek 118 na straně 118
5) zhotovit výpisek – dvoudobý zážehový motor,  projít obrázek 119 na straně 119, vypsat jednotlivé zdvihy a podrobně popsat každý zdvih 
6)  DOMÁCÍ  ÚKOL – odpovězte na následující otázky
a) uveďte, jak se od sebe liší válcový a plamencový kotel    
b) popište, jak pracuje parní turbína     
c) jaké znáte druhy parních turbín  
Odpovědi odešlete na níže uvedenou komunikační adresu do 5. 6. 2020
strojari.sousvitavy@seznam.cz
Nadepište název otázky a uveďte odpověď.
Vždy uveďte jméno, příjmení a třídu !!!!!!
Posílejte pouze vypracovaný domácí úkol, výpisky v sešitě nemusíte. 
Někteří z vás neposlali předchozí úkol, ZAČNĚTE PROSÍM SPOLUPRACOVAT.
Poznámky: 
-  vypracované úkoly v sešitě budou součástí Vašeho hodnocení 
Komunikační adresa (dotazy, připomínky)
strojari.sousvitavy@seznam.cz
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7 rozioku a uklidni na povrchu sougsti i ve vétdich ousikich, Na.
Pfiklad na ocelovyeh sousistech ponofenjch do siranu médiatéhe se tvon
poviak 2 médi, na médényeh soucdstech ponofengch do dusiciang o
ného se tvofi povlak ze stfibra apod.,

Galvanické pokovovdni

Ochiranné kovvé poviaky 7 Sistjch kovi i ze slitin vznikai na Kovo-
Weh souSistech nésledkem elekirolyzy. Nejéastéji s vytvateji povlaky
ze Zn, Cd, Cu, Ni, Cr, Ag, Sn a méné Gasto ze Au, Rh. Pb, Sb. Ne-
Whodou galvanického pokovovén je nebezpecs vaniku rizné tystého po-
Viaku. Na mistech vedalengjsich od ariody ochranného kova, vznikaji tenci
povlaky, a proto soutdsti maji byt konstruoviny s rovngmi plochami, bez
prohlubni. Podstata galvanického pokovovint je znizornin ng qbr. S4a.
Pokovovane sougasti se zavesi,do elektrolytu (galvamcké 14zng) jako ka-
ody. Elektrolyt obsahuie ionty pokovujiciho ochranného kev, P pri-
chodu stejnosméméha proudu clektrodami a elektrolytem so kov anody
rozpousti, y. povichové atomy- anody ionizu, odehizeji do clektrolytu
a ytviicji souvisl{, povlak na pokovované soutdsti — katods. PFi hro-
madné vjrobé se soutdisti ralvanicky pokovuji ve zvomu (obr. 54b).

252 Ochranné povlaky a vrstvy z nekovis
Chemické tipravy povrchu

Zusiuji odolnost proti korozi a prilnavost poviakis pfi providsni dalsich
povichovich iprav.

Oxidace (pasivovini povrehu kovového materidlu)

V oxidatnim prostfedi, nejéastéji v lizmich, se tyori na povrchu sou-
Casti vrstvy oxidi a daliich chemickych sloudenin, které chrani material
pred iiginky slabych koroznich Ciniteld okolniho prostiedi a zlepSuji jejich
vzhled. Povrch soucasti Ziskava &ernou, hnédou nebo modrou barvu. Cer-
néni oceli se provadi madenim v oxidaéni lazni, hnédeni a modfeni je
v bodstaté popousiéni na barvu pfi teplotich 210 az 310 °C (upravovany
povrch musi byt vylestén). Chemickou oxidaci se chrani také soucasti
2 mosazi (¢ernéni) a z hliniku (elnxovﬂ'm’), Eloxovani se uskutediiuje bud
chemickou oxidaci v laznich, nebo anodickou oxidaci v elektrolytu, kdy
upravovany pedmét je pripojen jako anoda. Povrchovd vrstva vznikiého
oxidu mé elektroizolani viastnosti,
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Obr. 115, Schéma wavienho MHD generdtoru
I = kompresor, stlazuje pracovni litks,

2 = elektromotor pro pohon kompresoru,

3 — 2d10] tepla, napt. termojaderny reakor,
4~ MHD generitor, 5 — viménik tepla,

6 ~ parni wrbina, 7 — ahernitor,

8 — kondencitor péry, 9 — napéjoct Cerpudlos
@ — ochlazens pracovni Htka 7 vymeuiku S,

b ~ pracovni litka sUatend v kompresoru 7,
¢ ~ vatup pracovni litky tryskou do MHD
gencritoru 4, d — odehod pracovnl litky

7 generitoru do vymeniku tepla 3 pro purni
okruh (¢, £ )

spaliny na vystupu spalovaci vaduch a odpadové teplo predaji zisti vode a pafe
parniho okruhu s turboalternitorem. Celkové éinnost kombinace MHD generétoru
s parnim okruhem je a% 60 %. V uzavieném obéhu mize byt pracovni latkou horky
ionizovany vzduch ncbo mapf. tekuty kov nebo sodik. Piklad kombinovancho
uzavieného obhu je na obr. 115,

OTAZKY A UKOLY

1. Jaksch pracovnich litek s pousivi k pohonu plynovich a spalovacich wrbin a jak se riskvaji?

2. Pojednejtc o spalovaci turbin s otevfenim obdliem podie obr. 114,

3. Uvedre pliblizng iinnost spalovaci turbiny s otevlensim obthem. Vysitlete, jak ze &imnost této
turbiny ngsit.

4. Kde s uplathuji plynové a spslovaci turbiny?

5. Vysvitlete princip primé pfeménsy tepelné energie na cnergii elkirickou v MHD generétoru,

233 Spalovaci motory

Spalovini paliva probihd bezprostfednt v pracovnim prostoru spalovaciho mo-
toru, &imy se dosahuje lepSiho vyuZiti tepla nez u parnich motord. Pracovi litkou
Jsou spaliny vznikié hofenim paliva, nejéastji kapalného.

Nejpodetnii skupinou jsou spalovaci motory s primogarym vratnym pohybem
pistu, bzné nazyvané pistové spalovaci motory.

Price pistového spalovaciho motoru se podobi prici parniho stroje. V pracovnim
prostoru (prostor nad pistem) se rozpinaji spaliny za soucasného poklesu tlaku
a teploty. Pist je spalinami stlaovan, &imz kona préci, kiera se prevdi Klikovym
mechanismem.
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Konstrukee motori se fidi hlavné tim, jak se pfipravuje a zapaluje smes
paliva se vzduchem, kolik zdvihil je tfeba k vykonini pracovniho obéhu a podle viast-
nosti pouzitého paliva. Podle téchto hledisek se take pistové spalovaci motory rozdéluji
(tab. 3)

Tab. 3. Rozdzlent pistoveh spalovacich motord

Pistové spalovaci motory.
o
T 1
podic podtu zdvibl pode zpsobu podle druhu pafiva
na oden pracovni obth capalovani

ytdobe  dvoudobé asgchové  vantové o kapalnd . plynnd
peliva paliva

Zazehové motory

Tyto motory nasivaji smés paliva a vzduchu do vilce, kde se stlaci a tésné pred
Koncem stiageni sc palivo zazehne elektrickou jiskrou.

Nejpowrivangsi kapalné palivo je benzin. Vyznamngm palivem je syntetick§
benzin (z hnédého uhli). Benzol a lih se obvykle jen do benzimu pridavaji.

Z plynnych paliv je nejb&ngi generatorovy plyn, vyribéng z pevagch paliv.
Jingmi druhy jsou svitiplyn, koksirensky plyn, zemni plyn a vysokopecni plyn. Ze
zkapalnéngeh paliv se pouZiva smési butanu a propanu.

Ctykdoby ziZehovy motor (obr. 1163) mé v hlavé vélce ventily, oviadané vackami
prostrednictvim vahadel. Vackovy hFidel je pohantn klikovym htidelem. Ventily
a vahadl, tzv. soudasti fozvodu, jsou na obr. 116b, z nho? je patrny pohon vadko-
Vého hidele. Palivovou smés pfipravuje karburitor. Elektricky proud potfebny k vy-
tvofeni jiskry ma zapalovaci svitce dodava zapalovaci zafizeni. Pohini je rovn&
Klikovy hidel. Vélec a hlava valce jsou chlazeny vodou.

‘Pracovn obth Etyfdobého motoru se uskutetni za Styki zdvihy pistu (za dvé
otétky klikového hidele).

Proni zdvih — sini (obr. 117). Pist sc pohybuje od horni dvraté J, saci ventil /
je otevien. Do vélce se nasiva smés paliva a vzduchu. V dolni tvrati /7 se pist zastavi.
Krétce pfed jejim dosaZenim se zavird saci ventil

Druhy zdvih — komprese (obr. 117b). Oba ventily jsou zavieny. Pohybem pistu
2 polohy 11 do polohy I sc nasiti sms ve vilci stlacujc (komprimuje). Kritce pred
dosazenim polohy 7 (obr. 117¢) se stlacen smés zapdli elektrickou jiskrou, prudee
hofi a tlak rychle stoupd. Vytvafi se pracovni litka — spaliny.
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vatiovy
hridel  yehado

zapalovaci ventil
svitka

Obr. 116, Cryrdohg rizchovs
motor

) schéma motoru: 1 - viles,
2 pist uttnng krouzky,
3~ ajnice, 4 — Klikovy bi
3~ vriek Klikové skfing,
6 ~ spodek Kiikové skfiné,
b) pohon vatkové hidele

ael,

— expanze (obr. 117d). Spaliny expanduji a tiadi pist 7 polohy 7 do
% se koni price. Oba ventily jsou zavieny. Krétce pred polohou 77

se olevird vyfukovy ventil 2. Expanve je jedingm zdvihem, pfi ném? se kond prace.

Ctrty zdvih — vyfuk (obr. 117¢). Otevten je vyfukoy

atil, saci ventil je zavieny,

Pist se pohybuje z polohy /7 do polohy / a vytlaguje z vilce zbytky spalin. Teplo,

kterg jeSié obsahuje, jiz nelze ve spalovacim motoru vyusit
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R —

;
3
i

1= vatkovg hiidel, 2 — sdvihitko, 3 ~ prusi

b) rozvod OHYV: 1 — vackovy hiidel

) rorvod OHC: 7 — vagkovy hfidcl, 2 — vahadlo, 3 — pruzi

Obr. 119. Pracovni obsh dvoudobého izehového motoru
1= vilec, 2~ Hlava, 3 — pist, ¢ — ojnice, 5 ~ klika 5 protizivazim, 6 — skii, 7 — saci kanil,

8 — vjfukovy kandl, 9 — piepouitici kanal

Rovnomérmosti chodu motoru pomihi setrvadnik, ktery je zdsobnikem pohy-
bové energie pro nepracoyni zdvihy.

Pinéni a vyprazdiovani vilce umoZiuje rozvod. Nejpouzivané
rozvody (mohou byt i Soupétkové) SV, OHV nebo OHC.

Rozvod SV (obr. 118) je rozvod s postrannimi ventily a vatkovjm hfidelem
v Klikové skfini. Je jednoduchy a ma malé vratng pohybujici se hmoty.

Rozvod OHY (obr. 118b) s ventily v hlavé a vatkovm hfidelem v klikové skfini.
Ventily jsou od vakového hfidele oviidiny tyckami. Je jednoduchy, snadno se sefi-
zuje, ale hmotnost rozvodovych sougdst je velkd. Poutiva se nejcastéji, ponivady;
pFi tomto uspotadani ventill Lze vytvoFit nejvhodngji tvar pracovniho prostoru.

Rozvod OHC (obr. 118c) mé vackovy hiidel v hlavé motoru. Je vhodny” pro
rychlobéné motory (malé setrvaéné hmoty rozvodovych sougdsti). Pohyb z Kii-
kového hfidele se prenisi ma vackovy hiidel kuzelovym soukolim, fetézem nebo
ozubenym femenem, tedy dosti slozit.

Droudoby zizehovy motor (obr. 119) nemi ventily ani rozvod jako étyfdobé motory.
Cinnost ventilii nahrazuje pist, kter§ pracuje jako dvoitinny. Horni plocha. pistu
prislusi vlastnimu pracovnimu prostoru a spodni &t pracuje jako dmjchadio.
Palivov smés se dopravuje do pracovniho prostoru utdsngnou skfini.

Pracovni obéh se uskutetni za dva zdvihy pistu (za jednu othtku Klikového hii-
dele). Na rozdil od Styfdobjch motor nejsou sani a vjfuk samostatnjmi zdvihy.

jsou ventilové
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Proto jo kompresni zdvih zkricen o malou &st na svém zagitku a expanzni zdvih
na konei.

Prni zdvib — cxpunze. Spaliny posouvaji pist z polohy 7 do polohy /7. Tento
pracovni zdvih trv, dokud pist neodkryje vifukovy otvor (obr. 119a). Kritee po tom
odkrivii pist prepoustdei otvor (obr. 119b) a mirné stlaten palivova smés, pripravend
ve spodku skfing, proudi do vilce. Vyfuk a plngni valce probihaji takfka soucasné,
tzv. vyplachovéni vilce, a to v okamziku, kdy je pist temét v klidu.

Druby zdvih — komprese. Komprese nastane, kdyz pist pfi své cesté 7 polohy /1
uzavie prepoustéci a vjfukovy otvor (obr. 119¢). Dokud jsou tyto otvory otevieny,
pokratuje vyplachovani vlce sctrvatnosti palivoyé smisi.

Palivové smés se nasivé do spodku utésniné skFing, kdyz pist pi pohybu z polohy
17 odkryje saci otvor (obr. 119d): v prostoru skiing vzniké podilak.

Pii pohybu pistu z polohy 7 je smés ve skiini stlacovina asi nu 2 az 3 MPa,
dokud pist neodkryje prepoustici otvor

Dvoudobé motory jsou jednoduché. Teoreticky by mely mit dvojnasobny vikon
nez motory &tykdobé se stejnym zdvihovim objemem. Ve skutctnosti sc dosahujc
jen zv§ieni vykonu 70 a% 90 % co# je zpusobeno nedostaleinym naplngnim valce,
2vI48tE pli vyiich otackich. Zlepsent se dosahuje dokonalym vyplachovanirh valce.
Proto se potet i poloha kanil (sack, vifukovy, pfepoustéc) riizné upravui

Palivov smés (pro tyfdobé i dvoudobé motory) se snadno pfipravujc z plynnjch
paliv, nebof se dobfe misi se vzduchem v zafizeni zvaném smiSovat,

Obr. 120. Karburitor
1~ plovikovi komora, 2 — ventil, 3 — plovak, ¢ — uysks, 5 ~ difuzér, 6 — cmulznj trubice,
7~ skrtic Klapka, 8 — palivové trubice, 9 — komirka. 10 — pouzdro, 11 — vaduch, 12 — pulivové smés
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Z kapalnych paliv a vzduchu se pHipravuje palivova smés v karburtoru. Jeho
ikolem je palivo jemng rozprésit, promisit se vzduchem u udtzovat spravny pomer
paliva a vzduchu pfi riznjch otackich motoru. B&né se pozaduje, aby byl zachovén
sméovaci pomér asi 1 : 15 pro benzin a vaduch (na | g benzinu 15 g vzduchu).

V karburiitoru (obr. 120) se piividi palivo do plovikové komory, v niz ventil
ovladang plovikem udrzuje hladinu pfiblizné ve stejné vsi. Z plovikové komory
proudi palivo do trysky, které vyistuje do difuzéru, Rychle proudici vzduch kolem
trysky palivo vysiva a rozprasuje. Skrtici klupka (u motocyklovych karburhtor
Soupitko) je oviddana obsluhujicim nebo regulitorem.

Obr. 121, Zapalovaci svitka Obr. 122, Bateriové zapalovini
1= svornik, 2 — matice, 7 — akumulitorovi baterie, 2 - vypinat, 3 ~ primbrl vinut,
3 = izolitor, 4 — distanéni 4 sekundirui vinuti, $ — vjvody, 6 — preruSovat,
keouzek, 5 — tésnini, 6 - Wleso 7 ~ kondenzior, & — palec rozdilovae, 9 — svicky,

svicky, 7 — sirednf elekiroda, 16 - sim motorn

8 — vedicji elektroda

Motory pracujici se Sirokjm rozsahem otatek musi mit karburdlory vhodn
upravené, aby byl zachovan stdl§ smi¥ovaci pomér. Takové uspofadni ma napf.
Karburftor Solex. Pfi zvétieném sacim uéinku (pfi stoupajicich otatkich) Klesne
hladina paliva a odkrytymi otvory emulzni trubice (obr. 120b) se prisivi tim vice
vzduchu, &im nize klesé hladina.

Kromé popsuné hlavni trysky (emulzni trubice) maji karburatory trysku pro
volnobéh, kterd dodava palivo pfi zaviené tkrtici klupee, a spoustéci trysku, kieri
spousténi motoru obohacuje smés palivem, &im> usnadfiuje spousténi.
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mé-li povrch kovu nizi teplotu nez okolni prostredi, kdy na jeho povrchu
kondenzuji vodni pary. Intenzita atmosférické koroze rosle za pFitom-
nosti par chiorovodiku, oxidi siry a dalfich chemikalii.

1.3 Biologicki koroze

Kovovy technicky materidl miiZe byt rozrusovan i Zivymi organismy.
Napfiklad brouk z rodu Dermestes poZird Sn, Zn, Ag, Au a zejména
m¥kkeé Pb. Byl pozorovan brouk, ktery za 4 hodiny prokousal v olovéném
plechu ¢ = 0,2 mm otvor priiméru 3 mm. Na rozrusovni Kovit se podileji
také baktérie, které podmiiiuji svou pfitomnosti vznik chemickjch slou-
&enin zvySujicich agresivitu korozivniho prostredi.

2. PROTIKOROZNI OCHRANA KOVOVYCH TECHNICKYCH
MATERIALU

Ochrana technického materidlu proti koroznimu rozrusovni patfi mezi
prvofadé ekonomické iikoly. Dokonald, vhodné zvolena ochrana mate-
ridlu prodluZuje a2 vice nez dvojnasobn Zivotnost strojnich soudésti. Hos-
podirné vyuzivéni energetickjch zdroji a surovin je zakladnim pozadav-
kem socialistické vyroby. Pinéni této zasady vyzaduje i progresivni me-
tody protikorozni ochrany technického materidlu, Optimélni ochrana ne-
Sotfi pouze energii a suroviny, ale také lidskou prici.

2.1 Ochrana vhodnou volbou materialu

Volba vhodného materiélu pro urité korozivni prostredi se Fidi nsle-
dujicimi pozadavky:

stanovenim koroznich initelii a urenim funkénich pozadavkd, které
budou v daném prostredi na sougst Kladeny;

pozadavkem nespojovat clektrochemicky rozdilng kovovy materil;
nutnosti volit pro agresivn&jsi korozivni prostiedi material jedné struk-
turni fdze; riizné faze mohou podmifiovat vznik korozniho mikrotlnku;

nezbytnosti volit Korozivzdorny materidl na vyrobu soutésti pouze
tehdy, jestlize jind protikorozni ochrana by byla obtiznd, nehospodarni
nebo zeela nemozn.
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2.2 Ochrana konstrukni épravou

Nema-li konstrukéni FeSeni strojnich soussti pisobit na rozrusovéni
materidlu korozi, musi se idit nésledujicimi hledisky:
pii nutnosti styku dvou riznjch kovil se musi dbat na to, aby souést

==

-
A

%

g

S

Obr. 51. Protikorozni ochrana konstrukeni tipravou souSisti
a — konstrukeni Upravy zabrafujici hromadéni korozniho Sinitele: 7 — misto, v ném# by
se hromadil korozni dinitel, 2 — konstrukén protikorozni tprava;

b — konstrukni Gprava nevodivymi viozkami

2 kovu méné uSlechtilého byla plosné mensi nez soud
kovu;
Pro soutésti pracuiici v agresivngjim korozivnim prostéedi predepisovat
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niZsf stupné drsnosti (hrubé obrobeny povrch svou vétsi plochou posky-

tuje i vétsi moznost napadeni korozi);

u konstrukef vice vystavenych viivim korozivniho prostiedi dét pred-
nost hladkym plochim bez. ostrych prechodit a mist, kde by se mohl hro-
madit korozivni ¢initel (obr. Sla);

pfi volbé péjenych spoji volit pajku stejného chemického slozen, jakou
mé spojovany materidl, a pouzivat nekorodujicich tavidel, napf. kalafuny;
5poj dokonale oistit  opatiit lakovym nétérem;

neumozfiovat nevhodngm spojenim materidlu vznik koroznfho makro-
clanku (predpokladat vznik korozniho Stdnku u sougdsti, na jejich povrch
pitsobi rozdilné prostiedi, napf. kapalina a vzduch nebo rozdilné teplotni
oblasti):

Konstrukénim Fesenim zajistit co nejnizsi naméhdni soucasti pracujicich
v korozivnim prostiedi.

Nekteré protikorozni konstrukéni Gpravy soudsti jsou uvedeny na
obr. 51

2.3 Ochrana dpravou korozivniho prostredi

Agresivita korozivniho prosiedi se snizuje

odstranénim stimuldtoru koroze (korozniho Einitele), napf. odstranénim
0, z vody nebo sniZenim vlhkosti vzduchu litkou, jez na sebe vaZe vodu;

phidinim inhibitoru koroze (latky zpomalujici korozi), napf. pfidanim
chromani, dusitand a fosfitdi do vody, nebo zalkalizovanim vody vapnem
apod.

2.4 Elektrické ochrany

K clekirické ochran® proti korozi se vywsiv ainkd stejnosmémého
proudu, které omezuji elektrochemickou korozi. Stejnosmérny ochranny
proud se privadi z vngjsiho zdroje, nebo se zAmEmé vytvafi galvanicky
&lanck 7 pridavného (obstovaného) a chrangného materialu.

24.1 Katodickd ochrana

V protikoroznim elektrickém obvodu je chrinéni soucast kuiodou.
Stejnosmeémy proud se privadi bud od vngjSiho zdroje (usmeriiovate na-
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pajeného ze sité), nebo se ziskdvé pripojenim ,.obstované anody* (pro-
tektoru) z Mg, Zn a jinjch kovii elektrochemicky méné uslechtilych. Obs-
tovani anoda sc rozpadé misto chrinéné soudisti.

242 Anodick ochrana (aktivni ochrana)

* Korozivzdorny materidl (slitinové ocel, titan j.) mé schopnost pre-
chézet do stavu stdle pasivniho. Tato schopnost je posilovina Gcinky
stejnosmérného proudu prividéného od vnjSiho zdroje (anodickou po-
larizaci). Aktivni ochrana zabraiuje koroznimu rozpadu sousisti trvale
umisténych ve vodé nebo vystavengch plisobeni kyselin apod.

2.4.3 Elektrické drenaZe

Pouziva se jich k odvadéni bludnych proudi ze soucasti uloZenych v zemi
v blizkosti clektrifikovanych trati.

2.5 Ochrana povrchovymi iipravami

Ochranné povlaky a vrstoy¥) tvofené chemicky stalymi latkami (kovo-
vymi. nckovovymi anorganickymi a organickymi) oddgluji strojni soutésti
od korozivniho prostFedi a obvykle zvy3uji i jejich esteticky vzhled. Pred
tvorbou ochrannch povlakd a vrstev je nutné podle zvolené wipravy vhod-
né pripravit povrch soutdsti. Pchled zpiisobi pfipravy kovového povrchu
jeu tb. 16,

254 Ochranné povlaky a vrstvy z kovi
Pokovovini ponorem do ldzni z roztavenych kovit

Patfi mezi nejstarsi zpiisoby protikorozni ochrany. Ponorem s vy-
tvafeji predevsim povlaky ze Zn, Sn a Pb. Sougsti majici povich pripra-
venj mofenim, leSténim apod. se ponofuji do lizng z roztaveného kovu.
Po ohtati a omoteni povrchu se z lmé vyjmou a chladi. Lazeh musi mit
takové vlastnosti, aby jeji slozky podminily vznik difézni mezivrstvy ze
zikladniho a povlakového kovu. Proto se napf. do olovénych lazni pti-
dava cin.

*) Ochranné vrstvy vznikaji vzajemngm pisobenim zikladniho materidlu a urcitého aktiv-
niho prostredi. Jsou s nim neodddlitelng spojeny. Ochranné povlaky leZi na povrchu zéklad-
niho material.

99




image3.png
‘Tab. 16. Nejeastéji pouzivané zpisoby Gisteni a predbézngch ipray povichu kovovich
Soucsti pro dalii profikorozni ochranu

Predbernil
iprave

Zpisob provedeni

Ziskané vlastnosti

‘mechanicka

brouseni, kartaZovani a leSténi pomoct
Kartag nebo pist za pouiti brusnych
past;

otryskavani litinovou drti, broky, sklené-
‘nymi granulemi .

omiléni v bubnech a zvonech nekdy i po-
‘moci brusnych a lesticich pripravkd:

2 povichu soutistl jsou odstrang-
my hrubsi nelistoty (zaschlé oleje,
mitGry. pHipeteny pisek, okuje ald };
Giprava povichu vhodng zejména
pro galvanické pokovovini, meta-
lizaci, smaltovani, chemické ipra-
vy, a pred yytvalenim poviak
2 nétérovych hmot;

chemicki

odmaStovani v rozpoustédiech(benzin,
nafta, syntetické latky) nebo proudici
mokrou pérou, po kierém v pripads nut-
nosti nisleduje neutralizace dfive poutic
2 soutisti ve vodg;
‘mofent: oceli ve vodnim rozioku kyseliny |
sifové nebo solné 7a normélni i zvjiené
teploty: Al v alkalickych roztocich, napt.
v hydroxidu sodném:
Cuv roztoku kyseliny sirové;
odrezovani v kyseling fosforctné;

[[dekapovéni sougsti ve vodaim roztoku
Kyselin a nisledné oplichnuti vodou:

vytvofenim imu z Kovové
nup. na soutdstech z Al a Cu (providi se
v kyscling dusiéné, octové a fosforets

odstranéni ki, prachu, kovovyeh
tisck a brusiva;

pHiprava povrchu nutni predeviim
pro galvanické pokovovini

odstrangni anorganickych netistot
(oxidy, rez, okuje);

odstranéni povighového A, |
jenz vzniki pisobenim vzduchu na
odmalténé soudisti;

pasi

‘nosti proti korozi)

elektrochemicki

elektrolytické odmastovani v alkalickem
roztoku 7a vyuziti clektrolyzy (elektroly-
zou vylugovany kov tvofi s vodou sitny
droxid, ktery soutdst odmaSfujc);
Ve vodnich rorto-
cich kyselin nebo alkalii, kieré je mno-
hem rychleji ne2 moteni chemické;

clektrolytické IeSteni v lefticich clekiro:
Iytech (kyselina sirova, fosforetnd aj) za
vywit clektrolyzy (povich soutisti —
anody — se elektrolyticky rozpousti, vy-

rovnav)

dosazeni nejvési Gistoly povichu
Kovovyeh sousisti;

Ziskani kovove Gis
(odstranzni tukil, oxidd, svafova-
cich prask atd.); dprava je vhod-
wovani

Vyrovr yeh nerovnosti |
a ziskéni Gistého povrchu s velkou
optickou odrazivosti.

Plétovdnt

Pii platovani se vytvai vrstva ochranného kovu na soutéstech prival-
covénim, oblévinim, pijenim, navafovinim nebo privafenim houZevna-
tého ochranného kovu explozi. Uhlikové ocel se napf. chrani vrstvami
2 korozivzdorné oceli, mosazi nebo ze slitin hliniku.
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Obr. 52. Pistole pro Zirové stiikini kovi B
& — dritovi plynovd pistole: 1 — smés C;Hy a Oy, 2 — stlageny vaduch, 3 — lavujici se
drit, 4 — stiikany predmet; )

b — dritova obloukovi pistole: 1 — elektricky oblouk, 2 — utavujici sc drat, 3 — podavaci
Kladky, 4 — stlagen§ vzduch

Zdrové stiikani kovit (metalizovdni, Sopovdni)
Nézev Sopovéni vzniki podle autora metody, ¥vjearského in2. Shoopa.
Motalizovinim se vytvafcji kovové povlaky na soucistech z kovi i ne-
kovi (na dievé, porcelinu, tkaninich, papiru aj.), protoze stiikany kov
jen nepatrng ohfivé zakladni materidl. Ochranny povlak miize byt libo-
volné tlusty a metalizovat Iz i znadné rozmérné soutisti, jako stoZiry
elektrického vedeni, mosty, trupy lodi atd. Pfilnavost povlaku neni vy-
soka. Ochranny kov se piivadi do stfikaci (metalizatni) pistole v podob&
dratu, prasku, nebo tekuty z kelimku. Stavu a druhu privadén¢ho kovu
odpovidaji konstrukce metalizacnich pistoli, a to:
drdtové, tavici kovy s nizSimi 7; kyslikoacetylénovym plamenem (obr. 52a)
a kovy s vyssimi T, elektrickjm obloukem (obr. 52b), ke kterému lze pii-
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VadeL pfi vytvifeni povlaki z vysokotavitelnych kovi plazmovy plyn (tep-
loty taveni mohou byt vy3i nez 15 000 °C); pouivané zdroje elektrického
Pproudu jsou stejné jako pii svafovani elektrickym obloukem;

prédskové, umoziujici nanaseni smési kovii; por
ze kterych by se obtizn vyrabél drat;

kelimkové, u kterjch se kov tavi v kelimku vytépéném elektricky nebo
plamenem; pouziva se jich pro kovy s 7 do 500 °C.

4 se jich pro kovy,

Pokovoudni amalgdmen

Je to zasaraly, nehygienicky a nakladnj zpiisob vytvifeni kovovich
povlaki; jeho pousiti je znatné omezeno. Amalgamy, slouteniny kovi
8 rtuti, sc nanesou na upraveny povrch soudsti a vypalenim s povlak
zbavi riuti. Na southstech vznika tenk§ kovovy poviak, napt. ze Ag, Au
a daliich kovii.

Obr. 53. Sehéma zafizeni pro vakuové pokovovéni

1 — pracovni vakuov komora, 2 — rotatni vyvéva, 3 — predvakuovy plynojem,
4 = Rootsova vyvéva, 5 — difiizni vivéva, 6 — vents
& — odpatovany kov, 9 — clcktroda pro Gt
s pokovovanymi souds

7 — méfeni vakua,
§bojem, 10 — otoeny drzik

mi, 11 ~ pokovované soutasti

Pokovoudn difizi

Korozivzdornd vrstva vzniki difundovanim ochranncho kovu z pev-
ného, kapalného nebo plynného prostiedi do souisti za ohfevu v ochran-
né atmosfére nebo vakuu. Vzniklé povrchové vrstvy chemickych sloucenin
zikladniho a ochranného kovu maji podobnou chemickou odolnost jako
povlaky ziskané ponorem nebo elektrochemicky. Difiizi se soutsti zinkuji
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(serardovani). hiinikuji (alitovani, alimetovini, kalorizovini) a chromuji
(inchromovini). Povich kovovjch sougsti se také nasyeuje polokovem
borem (borovani).

Pokovovdni pdrami kovii ve vakuu (vakuové pokovouvdni)

Kovové pary se ziskivaji vypafovanim kovi ve vysokém vakuu. Pod-
stata metody je uvedena na obr. 53. Odpafovany ochrannj kov ve tvaru
dratu nebo prasku se vklada do odpaFovaciho télesa ohi ného odprnro»
vym teplem. Pokovované predmety jsou zavieny v prostoru v:avku”o.vc 15‘;
mory a vznikajici kovové péry na chladngjiim povrchu ploch privricengcl
K odpafovacimu t8lesu kondenzuji a vytvareji tenky souvisl povlak (v sou-
Zasné dobt { tlusté povlaky, napf. z hliniku na ocelovém plechu). Metody
se pouziva k nanaseni kovi i nekovii na kovové a m:k'ovvovc :oycasu !nfr
flexni vrstyy zrcadel svétiometis,. optické filtry na brylich proti uslncfu,
pokovovani plastd, textilu, papiru, vodivé povlaky v elektrotechnice 4j.)

s 2z 1 32
Obr. 54. Galvanické pokovovini . o
4 — princip galvanického pokovovani: / — pokovované soucast (katoda), 2 — ke
tvofici povlak (anoda), 3 — galvanicki Vizeh, 4 — vana, 5 — zivené tyee;

b — galvanické pokovovini ve zvonu, pouzivané pri sériové a bromadné vrobé:
7 — Katoda, 2 — anoda (kov tvoici povlak), 3 — galvanicki lizefi, 4 — pokovované
southsti

Elektrochemické pokovovdni bez pFivodu elekirického proudu
i i i izsim elektrickym potencilem do roz-
PEi ponofent soutisti z kovu s nizim elek : o roz-
toku soli kovu s vysim clektrickym potencialem nastane jeho vyluovéni
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