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1. Teorie obrabéni
fezna sila, fezny odpor, tvorba tfisky, deformace tfisky, druhy tfisek, tepelna bilance obrabéni, chlazeni,
tuhost soucasti, obrobitelnost materialu

2. Soustruzeni
definice, fezné pohyby, druhy soustruht, hlavni €asti soustruhu, soustruznické noze, fezné uhly, upinani
nastroju, upinani obrobkd, fezné podminky, volba feznych podminek

3. Nejcastéjsi soustruznické operace
soustruzeni vnéjsi a vnitfni valcové plochy, soustruzeni Cela, soustruzeni osazenych dlouhych soucasti,
soustruzeni kuzell, soustruzeni tvarovych ploch, soustruzeni =zavitd, upichovani, zapichovani

4. Frézovani
definice, fezné pohyby, hlavni ¢asti frézky, nastroje — rozdéleni, upinani nastrojli, upinani obrobku, fezné
podminky, volba feznych podminek

5. Nejcastéjsi frézovaci operace

frézovani rovinnych ploch — sousledné, nesousledné, ¢elni, frézovani kolmych ploch, frézovani Sikmych
ploch, frézovani tvarovych ploch, frézovani drazek, frézovani pomoci déliciho pfistroje, frézovani pomoci
oto€ného stolu

6. Vyroba ozubeni
tvar a zakladni hodnoty zubu, (hlava, pata, D, D:; Dn m), frézovani ozubeni (délicim zplsobem,
odvalovacim zpusobem), obrazeni ozubeni (délicim zplisobem, odvalovacim zplsobem),

7. Technologicky postup
ucel, zakladni pojmy (operace, usek, ukon, pohyb), technologicka zakladna, postup tvorby
technologického postupu, technicka norma casu

8. Automatické obrabéci stroje
popis, stroje s tvrdou automatikou, vicevietenovy soustruznicky automat, stroje s pruznou automatikou,
NC, CNC,

9. CNC program

struktura CNC programu, (zacatek, véta, slovo, pfiklady funkci), soufadné systémy CNC obrabécich
strojli, vyznamné body pracovniho prostoru CNC stroje, absolutni, pFiristkové, parametrické
programovani, odméfovani délek u CNC stroju

10. Vyména nastroju CNC obrabécich stroju
uloZeni nastroju (zésobnik, revolverova hlava sefizeni nastroji, nastrojové korekce - vyznam, typy
korekci, kddovani nastroju

11. Ridici systém
definice, zakladni &asti RS, rozdéleni RS (bez zpétné vazby, se zpétnou vazbou, pravouhlé Fizeni.
souvislé fizeni, 2D, 3D, 4D, 5D), cykly, podprogramy, pracovni rezimy CNC obrabéciho stroje



12. Nekonvenéni metody obrabéni
vysvétlete podstatu nekonvenéniho obrabéni, popiste elektrojiskrové obrabéni, elektrochemické
obrabéni, obrabéni ultrazvukem, obrabéni laserem, obrabéni vodnim paprskem

13. Brouseni
vysvétlete podstatu brouSeni, brusny nastroj, tvrdost brusiva, tvrdost kotouc€e, orovnavani nastroju,
brouseni na plocho, brouseni na kulato, bezhroté brouseni, planetové brouseni, ostfeni nastroju

14. Vrtani a vyvrtavani
vysvétlete podstatu vrtani, nastroje, ¢asti Sroubovitého vrtaku, upinani nastroju a obrobku, vyhrubovani,
vystruzovani, vyroba otvoru pfesné roztece, vyvrtavani,

15. Dokonc¢ovani povrchu
popiste honovani, lapovani, superfiniSovani, uvedte priklad pouziti t&échto metod, popiste Sevingovani,
pfedepisovani jakosti povrchu na vykresech,

16. Déleni materiala
fezani ramovou, kotou¢ovou, pasovou pilou, stfihani, rozbruSovani, fezani plamenem, zapichovani,

17. Tepelné zpracovani
predepisovani na technickych vykresech, umisténi a vyznam pFedpisu, druhy tepelného zpracovani,
postup tepelného zpracovani a vysledné vlastnosti soucasti

18. Tvrdost soucasti

pfedepisovani na technickych vykresech, umisténi znacky tvrdosti, vyznam znacky tvrdosti, definice
tvrdosti, druhy zkous$ek tvrdosti a jejich popis: (zkouSka podle Brinela, zkouska podle Vickerse, zkouska
podle Rockwella, odrazové zkousky, Poldi kladivko), moznosti ovlivnéni tvrdosti oceli.

19 Predepisovani materialu soucasti .
umisténi znaCky materialu na technickych vykresech, Ciselné oznaceni oceli dle CSN, Ciselné oznaceni
litin dle CSN, ¢iselné oznaceni slitin médi dle CSN, &iselné oznadeni slitin hliniku dle CSN,

20 Tolerance a ulozeni
Tolerance- zakladni pojmy, zpusoby predepisovani, pfesnost netolerovanych rozmérl, rozbor ISO
znacky tolerance, druhy ulozZeni, soustava jednotné diry

21. Druhy technickych vykrest
vyrobni vykres (poZadavky, obsah, popisové pole), sestavny vykres, soupis polozek, zasady kresleni
vykres(, zobrazeni, poCet a umisténi obrazu, druhy &ar, formaty a skladani vykresu, méfitka vykres(

22. Schémata

ucel schémat, zasady kresleni schémat, druhy schémat: (kinematickd schémata, elektrotechnicka
schémata, hydraulicka schémata, pneumaticka schémata, schémata potrubi)

Popiste sloZeni a funkci zafizeni podle pfilozeného schématu

23. Geometrické tolerance
vyznam a druhy geometrickych toleranci, znacka geometrické tolerance a jeji umisténi na technicky

vykres, znacka zakladny a jeji umisténi na technicky vykres, vztah toleranci rozméru, jakosti povrch a
geometrickych toleranci

24. Spojovani materialt
rozebiratelné a nerozebiratelné spoje, normalizované spojovaci soucasti, jejich pFedepisovani na
technické vykresy, svarovani materiald, pajeni materiald, lepeni materialu



25. Soucasti umoznujici pohyb a mechanismy pro transformaci pohybu
Loziska, hfidele, hfidelové spojky, brzdy, mechanické prevody, kinematické (Sroubovy, klikovy, vackovy,
kulisovy), hydraulické a pneumatické mechanismy
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